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HAKKIMIZDA

1863 yilinda Italyanin Trieste
kentinde kurulan Moravia Boya,
dinyanin ilk antifouling (zehirli)
boya iireticilerinden biridir.
1930’larda ABD donanmasi
tarafindan  kullanilan  Moravia
zehirli boyalari, kisa silirede
‘Diinyanin en iyi su alt1 boyasr
unvanint  kazanmis ve tim
Akdeniz’e yayilmistir.

Tiirkiye'de 1963te Uretime
baslayan Moravia Boya, 1974’ten
bu yana %100 Tiirk sermayesiyle
istanbul'daki tesislerinde faaliyet
gostermektedir. Yarim asri asan
deneyimiyle yat, gemi, sanayi ve
demiryolu sektorlerine yonelik
cozimler  sunmakta; epoksi,
poliiiretan, sentetik, akrilik ve
rapid sistemler iizerine genis
iiriin gamui ile hizmet vermektedir.

Gucli  Ar-Ge  calismalariyla
sektorel ihtiyacglara 6zel ¢oziimler
gelistiren Moravia, bugiin
Tirkiye'nin onde gelen boya
lireticilerinden biri olarak
demiryolu araclarina estetik,
uzun oOmirlu ve giivenilir
kaplamalar sunmaktadar.




URUNLER

Solvent Bazli
Epoksi Astar

Epoksi Esash
Dolgu Macunu

Epoksi Esasli
Yoklama
Macunu

Dolgu Son Kat
Astari
(Ara Kat)

Solvent Bazli
Akrilik
Poliiiretan Son
Kat Boya

Vagon ici ve
Alt1 izolasyon
Malzemesi

Epoksi
Antikorozif
Boji Boyasi

Raspa yapilmis celik yilizeye uygulanan iki komponentli alev
geciktiricili epoksi astardir. Antikorozif 6zelligi sayesinde saci korur
ve yuizeye ¢ok iyi yapisma saglar.

Astarlanmis ve zimparalanmis ylizeye uygulanan, dustik
yogunluklu, alev geciktirici 6zellikli epoksi dolgu macunudur.
Yiiksek kalinliklarda uygulanabilir, kolayca zimparalanabilir ve
uygulamasi kolaydir. Solvent icermedigi icin cokme yapmaz.

Dolgu Macunu ile diizeltilmis ylizeyde kusurlar1 kapatmak ve son
rotuslar: yapabilmek adina kullanilan ince boya macunu diye tabir
edilen trindir. Zimpara yapildiktan sonra son kat astar ve boya
uygulamasina gecilir.

Macun ile Poliiiretan son kat boya arasinda miikemmel bir koprii
vazifesi goren, her iki kaplama ile uyum gosterebilen, alev
geciktirici ozellikli poliliretan astar/arakat boyadir. Son kat boya
oncesinde diizgiin bir satih olusturur.

Vagon kaplama sisteminin son asamasi olan alifatik izosiyanat
kiirlenmeli poliiiretan son kat boyadir. Uygulandiginda 90 Gloss
lizeri parlaklik elde edilir. UV dayanimi ve nem direnci son derece
yuksek olup ortiiciiligi yiksektir.

Epoksi astar lizerine uygulanan, termoplastik regine esasli, yliksek
kalinliklarda uygulanabilen bir kaplama malzemesidir. Seyahat
esnasinda celigin vibrasyonundan dogabilecek sesi azaltarak bir
yalitim imkani sunar. Ayrica vagonun alt kisimlarina da uygulanarak
raylardan sekebilecek taslarin verdigi zarar1 ve sesi minimize etmis
olur.

Bojileri dis etkilerden korumak amaciyla gelistirilmis, yiiksek
miktarda recine iceren antikorozif ylizey toleransli epoksi son kat
boyadir. Diistik sicakliklarda da uygulanabilir.




Denizlerdeki
tecriitbemizi

demiryollarina
aktardik




BOYA SISTEMLERI

Boya Sistemi
I Sistem 1
Sistem 2
I Sistem 3
Sistem 4

I Sistem 5

Sistem 1

Uriin Ads

Solvent Bazli
Epoksi Astar

Epoksi Esash
Dolgu Macunu

Epoksi Bazli
Yoklama
Macunu

Dolgu Son Kat
Astar1 (Ara
Kat)

Solvent Bazl1
Akrilik
Poliiiretan Son
Kat Boya

Arac Tipi
Yolcu Vagonu

Yolcu Vagonu

Yolcu Vagonu

Yiik Vagonu

Uygulama Sekli

Havali1 / Havasiz
Tabanca

Mastar / Spatula

Mastar / Spatula

Havali / Havasiz
Tabanca

Haval1 / Havasiz
Tabanca

Uygulanan Yiizey
Celik Vagon Dis Cephe
Gelik Vagon ic Cephe

Aliiminyum Vagon Dis Cephe

Celik Vagon Dis Cephe
Bojiler
Tiner Tipi Uygulama Kalinlig1 (DFT)

159 Epoksi
Tiner 60 pm
- 3 mm'ye kadar
- 1 mm'ye kadar
012 Poliiiretan 60 um
Tiner H
012 Poliiiretan 50 pm

Tiner




Sistem 2

Uriin Ad1 Uygulama Sekli Tiner Tipi Uygulama Kalinlig: (DFT)

Solvent Bazli Haval1 / Havasiz 159 Epoksi 60 um
Epoksi Astar Tabanca Tiner H
Vagon ici ve Haval1 / Yiiksek Vagon Ici ve
Alt1izolasyon = Basincli Havasiz ~ Alt1 izolasyon 5-6 mm'ye kadar
Malz. Tabanca Malz. Tineri
[ ]
Sistem 3
Uriin Ad1 Uygulama Sekli Tiner Tipi  Uygulama Kalinlig: (DFT)
Solvent Bazl Havali1 / Havasiz 159 Epoksi 60 um
Epoksi Astar Tabanca Tiner H
Dolgu Son Kat Haval1 / Havasiz 012 Politiretan
Astar1 (Ara . 60 um
Tabanca Tiner
Kat)
Solvent Bazl
Akrilik Haval1 / Havasiz 012 Politiretan 50 um
Poliiiretan Son Tabanca Tiner H

Kat Boya



Sistem 4

Uriin Ads

Solvent Bazli
Epoksi Astar

Solvent Bazl1
Akrilik
Poliiiretan Son
Kat Boya

Sistem 5

Uriin Ad1

Epoksi
Antikorozif Boji
Boyasi

Uygulama Sekli

Haval1 / Havasiz
Tabanca

Haval1 / Havasiz
Tabanca

Uygulama Sekli

Haval1 / Havasiz
Tabanca

Tiner Tipi  Uygulama Kalinlig1 (DFT)

159 Epoksi
Tiner S0-100 Hm
012 Poliiiretan 50-60 um

Tiner

Tiner Tipi  Uygulama Kalinlig1 (DFT)

159 Epoksi

Tiner 100 um




UYGULAMALARDAN
ORNEKLER

» Epoksi Astar * Yoklama Macunu

SN SN
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Vagon ici/Alt1 izolasyon Malzemesi + Poliiiretan Son Kat




EN 45545-2 Yangin Guvenligi
icin Demir Yollar: Standardai

Moravia Boya, demiryolu sektoriinde guvenligi ve dayanikliligi on
planda tutarak yolcu vagonlari icin EN 45545-2 yangin giivenligi
standardina uygun bhoya sistemleri sunmaktadair.

Urlinlerimiz, uluslararasi testlerden basariyla gecmis olup yangina
kars:1 direnc¢, korozyon korumasi ve wuzun oOmiirlii estetik
ozellikleriyle demiryolu araclarinda guvenilir cozumler
saglamaktadar.




ILETISIM

Moravia Boya ve Kimya
San.Tic.Ltd.Sti

Adres: Sogutlucesme Mah. 1. Fevzi
Cakmak Cad. No:2
Sefakoy/Kiiciikcekmece/istanbul

Tel: +90 212 579 13 36
Fax: +90 212 426 5512

WWwWw.moravia.com.tr




